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Die ERRE.DI. Automation fertigt und liefert seit tber 30 Jahren Automatisierungskomponenten.
Wir konzipieren, realisieren und produzieren eine umfangreiche Palette an Klemmelemente fir
Linearfihrungen und Wellen.

Wir fertigen Uberwiegend unsere Produkte im Haus wodurch wir eine hohe Liefertreue erreichen
kénnen. Auf Grund der hohen Eigenfertigungstiefe sind wir in der Lage neue Produkte bzw.
Produktéanderungen schnell umzusetzen. Produkte kdnnen somit gerne an lhre Anforderungen
angepasst werden.

Neben unseren Standard-Produkten kénnen wir somit maf3geschneiderte Losungen flr die
Bedurfnisse unserer Kunden in allen Industriezweigen wie Handling, Raumfahrt, Robotik,
Werkzeugmaschine, Automotiv, Automatisierung, Verpackung und Material-Handling erflllen.



Bestellbezeichnung

ERRE. DI. Elemente werden mit folgendem Bestellschllssel beschrieben:

FRC 25T 01 SEM 02 F

_ |

1. Typ

2. Schienengroéle

3. Fuhrungsprofil

4. FUhrungshersteller

5. Arbeitstyp

6. Modell des Fiuhrungswagen

7. Bremse F / Klemmung B

Alle Elemente kénnen Uber eine Distanzplatte auf die H6he der Fiihrungswagen angeglichen werden.
ERRE. DI. Distanzplatten werden mit folgendem Bestellschliissel beschrieben:

PFRC 20T - D4

Distanzplatte J

Typ

Schienengrolie

Flhrungsprofil

Starke in mm



Bestellbezeichnung

1

Nummernschliissel der Klemmelemente:

FRC FRCDP FRCDPH FRCMC FRCMANLT
FRCC FRCBS FRCBC

FRCMV FRCSP

2

Die Schienengrofe ist die GroRe der Flihrungsschiene auf der das Klemmelement montiert wird.
Sie ist zugleich auch die GroRRe des Klemmelements.

3

Der Fuhrungstyp bezieht sich auf den Hersteller der Linearfiihrung auf der die Klemmung montiert
wird. Sie geht auf das Schienenprofil ein - X oder O Anordnung.

Typ: T S

Q'l0] O8O

Der FUhrungstyp bezieht sich auf den Hersteller der Linearfuhrung auf der die Klemmung
montiert wird. Sie geht auf das Schienenprofil ein - X oder O Ausflhrung.

Ausfihrung.

01 THK 06 ABBA 11 NB 16 CSK 21 SNR

02 HIWIN 07 PMI 12 REXROTH-BOSCH 17 STAF 22 ALULINE
03 INA 08 SBC 13 SCHNEEBERGER 18 SKF

04 IKO 09 DRYLIN 14 CPC 19 NITEK

05 NSK 10 ROLLON 15 TBI 20 ROSA

*weitere gerne auf Anfrage

5

Der Nummernschlissel fur pneumatische Klemmelemente ist wie folgt:

SE Normal gedéffnet Luft zum SchlieRen (Feder 6ffnet)

SEM Normal geschlossen Luft zum Offnen (Feder schlieRt)

DE Normal gedéffnet Luft zum SchlieRen und Offnen (ohne Feder)
DEM Normal geschlossen Luft zum Offnen und SchlieBen (Feder schlieRt)
6

Da jeder Hersteller eine breite Produktpalette an Fihrungen anbietet, wird mit dem Parameter
“Flhrungswagen und Schienentyp” die Paarung Schiene-Wagen durch den Kunden klar identifiziert.

7

Mit Hilfe der Bezeichnung wird unterschieden in eine statische oder dynamische
Anwendung.

B Klemmelement F Bremselement

8

Sonderklemm- und Bremselemente werden durch das Nachsetzzeichen SP gekennzeichnet.
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ELEMENTE FUR RUNDWELLEN

ELEMENTE FUR LINEARFUHRUNGEN

[ )BProduktverzeichnis

TYP

EIGENSCHAFTEN

Basis Klemmelement fiir Profilschienen
ausgezeichnetes Verhaltnis von
Klemmkraft und Abmessung

Doppelzylindersystem
hohe Klemmkraft
kleine Abmessung

Doppelzylindersystem
mit hdchster Klemmkraft
kleine Abmessung

Kompakt und preiswert
geeignet bei kleinem Einbauraum

Basis Klemmelement fir Rundwellen
ausgezeichnetes Verhaltnis von
Klemmkraft und Abmessung

Doppelzylindersystem
hohe Klemmkraft

Klemmelement fiir Pneumatikzylinder,
passend fur Zylinder nach
DIN 15552 AFNOR

Klemmsystem mit nur einem Kontaktelement
kleine Abmessungen
vielseitig einsetzbar

Einfach zu montieren Dank teilbarem
Aufbau. Unabhangiges Kolbensystem,
profilierte Form

Formschdnes Design
Einfach zu montieren



Betriebsart auch in der Ausfliihrung als Bremse Seite
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[ JBIFRC Klemmelemente fur Profilschienen

Die Kraftverstarkung erfolgt tiber eine geneigte Ebene.
Ausfuhrung in Stahl fur hohe Steifigkeiten.

Arbeitshub 0,4 mm

Typ

FRC

FRC
FRC
FRC
FRC
FRC
FRC
FRC
FRC
FRC
FRC
FRC
FRC
FRC
FRC

S$15
T15
S20
T20
S$25
T25
S30
T30
S35
T35
S$45
T45
S55
T55
T65

FRC##$ SE
FRC##$ DE

## Schienengroflle
$ Flhrungstyp
Betriebszustand
Ausfiihrung
Arbeitstemperatur
Arbeitsdruck

FRC##$ SEM
FRC##$ DEM

## Schienengrofle
$ Flhrungstyp
Betriebszustand
Ausflhrung
Arbeitstemperatur
Arbeitsdruck

Klemmkraft (N)

156+ 65

T/S (Siehe Tabelle A)
Normal gedffnet

Stahl

-20°C + 80°C

5,5+ 8 bar

15+ 65

T/S (Siehe Tabelle A)
Normal gedffnet

Stahl

-20°C + 80°C

5,6+ 8 bar

SEM SE DEM

400 650 650 1050

400 650 650 1050 60
600 1000 1000 1600 68
600 1000 1000 1600 70

750 1200 1200 1950 75

750 1200 1200 1950 77
1050 1850 1850 2800 87
1050 1850 1850 2800 87
1250 2000 2000 3250 106
1250 2000 2000 3250 106
1500 2300 2300 3800 116
1500 2300 2300 3800 120
2000 3000 3000 5000 128
2000 3000 3000 5000 136
2000 3000 3000 5000 146

Kompakte Bauform.
Hohe Spannkrifte.
Prézise Positionierung.
Hohe Steifigkeit.
Profilierte Bauform.

Profilierte Bauform.

Im drucklosen Zustand
schlieBt das Element.
Mit Luftdruck offnet das
Element.

Element klemmt ohne
Energiezufiihrung.

c
(mm)
57 42 3 21

42 2,5 215
39 3 27
39 2,5 25,5
39 3,5 32,5
39 8 28
43 3.5 38,5
43 7 35
46 5,5 42,5
46 55 42,5
50 8 52
50 8 52
49 1 59
49 16 54
49 23 67



STANDARD LINE
ELEMENTE FUR LINEARFUHRUNGEN

FRC##T SE
FRC##T DE

| N

A

- Luftanschluss M5
- Empfohlener Luftanschluss @6x4

L H

N FRC##T SEM
FRC##T DEM

DISTANZPLATTE PFRC
Typ PFRC##$ - D [Starke in mm]

z.B. PFRC20T-D4

F L P T
(mm) (mm) (mm) (mm)
24 15 15 12,5 62 5 15 6

M4x5 37 $15 FRC
24 15 15 12,5 62 55 15,5 M4x5 37 6 T15 FRC
30 20 20 14 61 5 7 M5x5 16,9 5,5 S$20 FRC
28 20 20 14 61 5 5 M5x5 16,9 5 T20 FRC
36 20 20 14 63,5 6,6 9,5 M6x8 19,5 55 $25 FRC
36 20 20 14 63,5 5 6 M6x8 19 5 T25 FRC
42 22 22 10,5 71 8,5 8,5 M8x8 16,5 16,5 S30 FRC
42 22 22 10,5 71 5 5 M8x8 16,5 16,5 T30 FRC
48 24 24 75 78 11 10 M8x15 21 8 S35 FRC
48 24 24 7,58 78 11 12 M8x15 23 6,5 T35 FRC
60 26 26 12 82 15 8 M10x19 20,5 21 $45 FRC
60 26 26 12 82 15 8 M10x19 20 20 T45 FRC
70 30 30 9,5 82 17 10 M10x19 18,5 18,5 §55 FRC
70 30 30 9,5 82 13 8 M10x19 18,5 18,5 T55 FRC

90 50 30 9,5 82 26 21 M10x20 18,5 18,5 T65 FRC



' FRCDP Kilemmelemente fur Profilschienen

Die FRCDP ist eine neue Produktreihe fur hohe Spannkraft mit kleinem Bauraum.
Die Klemmelemente werden in Stahl gefertigt.

Arbeitshub 0,4 mm

Typ

FRCDP

FRCDP
FRCDP
FRCDP
FRCDP
FRCDP
FRCDP
FRCDP
FRCDP
FRCDP

S20
T20
S25
T25
$30
T30
$35
T35
S45
T45

FRCDP##$ SE
FRCDP##$ DE

## Schienengrolle
$ Flhrungstyp
Betriebszustand
Ausfiihrung
Arbeitstemperatur
Arbeitsdruck

FRCDP##$ SEM
FRCDP##$ DEM

## SchienengréflRe
$ Flhrungstyp
Betriebszustand
Ausfuhrung
Arbeitstemperatur
Arbeitsdruck

Klemmkraft (N)

20 + 55

T/S (Siehe Tabelle A)
Normal gedffnet

Stahl

-20°C + 80°C

55+ 8 bar

20 + 55

T/S (Siehe Tabelle A)
Normal geschlossen
Stahl

-20°C + 80°C

5,6+ 8 bar

SEM SE DE DEM

800 1300 1300 2100 73
800 1300 1300 2100 73
1200 2000 2000 3200 76
1200 2000 2000 3200 78
1200 2000 2000 3200 81
1200 2000 2000 3200 90
1500 2200 2200 3700 94
1500 2200 2200 3700 100
2000 3000 3000 5000 108
2000 3000 3000 5000 120

Doppel-Kolben-System:
Hohe Spannkraft.
Kompakte Bauform.
Kurze Reaktionszeit.

Doppel-Kolben-System
mit Federunterstiitzung:
Hohe Spannkraft.
Kompakte Bauform.
Kurze Reaktionszeit.
Klemmt im drucklosen
Zustand.

51 32 57
51 25 255
44 3,9 325
44 8 28
44 7 35
44 7 35
49 4 44
49 7 36,5
50 8 52
49 15,5 435



POWER LINE
ELEMENTE FUR LINEARFUHRUNGEN

N FRCDP##T SE
FRCDP##T DE

|

- Luftanschluss M5

| | - Empfohlener Luftanschluss @6x4

/"—R
o o—
—| = [+] [+ ] |
F pu
Y 1

N FRCDP##T SEM
FRCDP##T DEM

DISTANZPLATTE PFRCDP
Typ PFRCDP##$ - D [Stéarke in mm]

F L
(mm) (mm)
12,5 89

z.B. PFRCDP20T-D4

30,2 20 20 6 6 M5x5 11,5 11,5 S20 FRCDP
28 20 20 10 89 5 6 M5x5 10 9 T20 FRCDP
36 20 20 12 88 7,25 4,75 M6x7 5,5 22 $25 FRCDP
36 20 20 10 88 7 5 M6x6 11 9 T25 FRCDP
42 22 22 11 88 75 11,5 M8 22 9 S30 FRCDP
42 22 22 11 88 8,5 11 M8 9 11 T30 FRCDP
48 24 24 12,5 96 13 10 M8 19,5 14 8§35 FRCDP

43,5 24 24 12,5 96 7,5 5,25 M8 4,5 30,5 T35 FRCDP
60 26 26 2 108 16,55 12,55 M10 4,5 25 S$45 FRCDP

59 26 26 11,5 107 113 9,5 M10 4,5 30,5 T45 FRCDP



FRCDPH Klemmelemente fur Profilschienen

Die FRCDP ist eine neue Produktreihe fur hohe Spannkraft mit kleinem Bauraum.
Die Klemmelemente werden in Stahl gefertigt.

Arbeitshub 0,4 mm

Typ

FRCDPH

FRCDPH
FRCDPH
FRCDPH
FRCDPH
FRCDPH
FRCDPH
FRCDPH
FRCDPH
FRCDPH
FRCDPH
FRCDPH
FRCDPH
FRCDPH

S$15
T15
S20
T20
S$25
T25
S30
T30
S35
T35
S45
T45
S55
T55

FRCDPH##$ SE
FRCDPH##$ DE

## Schienengrolle
$ Flhrungstyp
Betriebszustand
Ausfiihrung
Arbeitstemperatur
Arbeitsdruck

FRCDPH##$ SEM
FRCDPH##$ DEM

## SchienengréflRe
$ Flhrungstyp
Betriebszustand
Ausfuhrung
Arbeitstemperatur
Arbeitsdruck

Klemmkraft (N)

20 + 55

T/S (Siehe Tabelle A)
Normal gedffnet

Stahl

-20°C + 80°C

55+ 8 bar

20 + 55

T/S (Siehe Tabelle A)
Normal geschlossen
Stahl

-20°C + 80°C

5,6+ 8 bar

SEM SE DE DEM

800 1300 1300 2100 61

800 1300 1300 2100 61
1200 2000 2000 3200 70
1200 2000 2000 3200 73
1500 2400 2400 3900 75
1500 2400 2400 3900 78
2100 3500 3500 5600 90
2100 3500 3500 5600 93
2500 4000 4000 6500 106
2500 4000 4000 6500 109
3000 4600 4600 7600 120
3000 4600 4600 7600 120
4000 6000 6000 10000 128
4000 6000 6000 10000 136

Doppel-Kolben-System:
Hohe Spannkraft.
Kompakte Bauform.
Kurze Reaktionszeit.

Doppel-Kolben-System
mit Federunterstiitzung:
Hohe Spannkraft.
Kompakte Bauform.
Kurze Reaktionszeit.
Klemmt im drucklosen
Zustand.

54,4 25 21,5
54,4 2,5 215
51 2,5 27,5
51 2,5 25,5
51 3,5 32,5
51 3,5 32,5
50 4 38
50 4 38
57,6 4,5 43,5
60,8 5,7 42,3
60,8 5 55
60,8 10,7 49,3
60 11 59
60 16 54



POWER LINE
ELEMENTE FUR LINEARFUHRUNGEN

| ) | . o \
o ° o 00 ° Oo —
1O9 eOJ ®
FRCDPH##T SE
C 3 1 — N

FRCDPH##T DE

- Luftanschluss M5

| | - Empfohlener Luftanschluss @6x4

/"—R
o o—
—| = [+] [+ ] |
F pu
Y 1

N FRCDPH##T SEM
FRCDP-h##T DEM

DISTANZPLATTE PFRCDPH
Typ PFRCDPH##$ - D [Starke in mm]

z.B. PFRCDPH20T-D4

19,7 92,4 5 5 M4ax4 16,2 16,2 $15 FRCDPH
24 15 15 19,7 92,4 5 5 M4ax4 16,2 16,2 T15 FRCDPH
30 20 27 12 95 5 5 M5x6 16,1 15,8 S$20 FRCDPH
28 20 27 12 95 5 5 M5x6 16,1 15,8 T20 FRCDPH
36 20 20 15,5 100 5 7,25 Meéx7 255 5 §25 FRCDPH
36 20 20 15,5 100 5 7,25 Meéx7 20,5 5 T25 FRCDPH
42 18 22 14 108 ¢ 6 M8x10 12 25 S30 FRCDPH
42 22 22 14 108 5 5 M8x10 9 25 T30 FRCDPH
48 24 24 16,8 121,8 10,5 6,5 M8x15 28,8 6 S35 FRCDPH
48 24 24 18,4 124,8 7 5 M8x15 30,4 5 T35 FRCDPH
60 26 26 17,4 124,8 12 7 M10x18 30,4 5 $45 FRCDPH
60 26 26 17,4 124,8 12,3 7 M10x18 30,4 5 T45 FRCDPH
70 30 30 15 126 18 8 M10x20 23,5 30 S55 FRCDPH
70 30 30 15 126 13 8 M10x20 23,5 27 T55 FRCDPH



FRCMC Klemmelemente fur Profilschienen

Die Serie FRCMC stellt eine der 6konomischsten Losungen fur Brems- und Klemmelemente dar.

Es sorgt fUr eine optimale Klemmung trotz mdéglicher Mafkabweichung bei gezogenen

Flhrungsschienen.

* Die Klemmung der Fuhrungsschiene erfolgt an einer Seite der Fihrungsschiene im Kontaktbereich
und auf der anderen Seite durch den Korper selbst.

* Es erfolgt eine symmetrische Verteilung der Spannkraft auf der Linearflihrung.

* Im drucklosen Zustand ist die Klemmung frei und ermdglicht eine reibfreie Bewegung

* Ausfuhrung SE/DE

FRCMC##$ SE
FRCMC##$ DE
Kompakte Bauform.

## Schienengrofle 15+ 65 Hohe Spannkriéfte.

$ Flhrungstyp T/S (Siehe Tabelle A) Prézise Positionierung.
Betriebszustand Normal gedffnet Hohe Steifigkeit.
Ausfuhrung Stahl Profilierte Bauform.
Arbeitstemperatur -20°C + 80°C

Arbeitsdruck 5,56+ 8 bar

FRCMC##$ SEM

FRCMC##$ DEM
Q Profilierte Bauform.
hg ## SchienengroRe 15+ 65 Im drucklosen Zustand

. V $ Flhrungstyp T/ S (Siehe Tabelle A) schlieBt das Element.

Betriebszustand Normal gedffnet Mit Luftdruck 6ffnet das
Ausflihrung Stahl Element.
Arbeitstemperatur  -20°C + 80°C Element klemmt ohne
Arbeitsdruck 5,5+ 8 bar Energiezufiihrung.

Arbeitshub 0,2 mm

Typ Klemmkraft (N)

SEM SE DE DEM
FRCMC S20 300 500 500 800 55 39 3 27
FRCMC T20 300 500 500 800 55 39 2,5 25,5
FRCMC S$25 375 600 600 975 60,5 39 6 30

FRCMC T25 375 600 600 975 60,5 39 6 30



ECO LINE

ELEMENTE FUR LINEARFUHRUNGEN

™

- Luftanschluss M5
- Empfohlener Luftanschluss @6x4

FRCMC##T SE
FRCMC##T DE

y 4

N C FRCMC##T SEM
FRCMC##T DEM

T Typ
(mm)

4 S20 FRCMC
4 T20 FRCMC
5 $25 FRCMC
5 T25 FRCMC

©@ © o0 oo



[ JBIFRCC Klemmelemente fiir Rundwellen

Die Kraftverstarkung erfolgt tiber eine geneigte Ebene.
Ausfuhrung in Stahl fur hohe Steifigkeiten.

Arbeitshub 0,4 mm

Typ

FRCC

FRCC
FRCC
FRCC
FRCC

20
25
30
40
50

FRCC##$ SE
FRCC##$ DE

## Wellen - @
Betriebszustand
Ausfliihrung
Arbeitstemperatur
Arbeitsdruck

FRCC##$ SEM
FRCC##$ DEM

## Wellen - @
Betriebszustand
Ausfuhrung
Arbeitstemperatur
Arbeitsdruck

Klemmkraft (N)

20 + 50

Normal gedffnet
Stahl

-20°C + 80°C
55+ 8 bar

20 + 50

Normal gedffnet
Stahl

-20°C + 80°C
5,5+ 8 bar

SEM SE DE DEM
600 1000 1000 1600
750 1200 1200 1950
1050 1750 1750 2800

1500 2300 2300 3800

2000 3000 3000 5000

Doppel-Kolben-System:
Hohe Spannkraft.
Kompakte Bauform.
Kurze Reaktionszeit.

Im drucklosen Zustand
schliet das Element.
Mit Luftdruck offnet das

Element.

Element klemmt ohne

Energiezufiihrung.
39 36,5 25

38,5 43 30

43 48,5 35
49 63 45
48 70 50



STANDARD LINE
ELEMENTE FUR RUNDWELLEN

R /‘\ .
O U Q N FRCCH##T SE
= FRCC##T DE

(-]
H

N C FRCC##T SEM
FRCC##T DEM

"‘

DISTANZPLATTE PFRCC
Typ PFRCC##$ - D [Starke in mm]

z.B. PFRCC20T-D4

12,5 12,5 M8x10 13,5 5 20 FRCC
60 20 8 63 10,5 15,5 M10x12 5 5 25 FRCC
68 25 9 72 16 16 M10x12 5 5 30 FRCC
90 26 9 81 20 20 M10x15 5 17 40 FRCC
108 30 9 81 21,5 21,5 M10x15 5 5 50 FRCC



L J
[ JBIFRCBS Klemmelemente fur Rundwellen

Die neugestaltete Stangenklemmung sucht seinesgleichen.

Die Konstruktion des Grundkdrpers wurde in Ergal Aluminium gefertigt. Diese ermdglicht feinste
Bearbeitungen auf kleinstem Raum.

Durch das Doppel-Kolben-System wird eine Spannkraft erzeugt die rund 50% hoéher liegt bei einem
sehr geringen Platzbedarf.

FRCBS##SE
FRCBS##DE
e Doppel-Kolben-System:

## Wellen — & 16 + 25 Verwendet wird je ein

Betriebszustand Normal gedffnet Paar Kolben pro Richtung.

Ausflhrung Aluminium (eloxiert) Der Grundkérper des

Arbeitstemperatur -20°C + 80°C Verriegelungselementes

Arbeitsdruck 5,5+ 8 bar wird aus Aluminium
gefertigt.

FRCBS##SEM

FRCBS##DEM

) s Kompakt in der
J #t Wellen — @ 16 + 25 Abmessung.

Betriebszustand Normal geschlossen Arbeitsweise in beide

Ausfiihrung Aluminium (eloxiert) Richtungen.

Arbeitstemperatur  -20°C + 80°C Hohe Spannkraft dank

Arbeitsdruck 5,5+ 8 bar eines Doppelkolben.
Klemmt im drucklosen
Zustand

(mm)
SEM SE DE DEM
FRCBS 16 1200 1600 1600 2800 83 49 49 40
FRCBS 20 1200 1800 1800 3000 87 49 49 40

FRCBS 25 1500 2000 2000 3500 92 49 49 40



ELEMENTE FUR RUNDWELLEN

FRC##T SE
FRC##T DE

N FRC##T SEM
FRC##T DEM

T Typ
(mm)
28 10,5 100 6.5 6,5 M6x6 13,5 55 16 FRCBS

28 10,5 100 6,5 6,5 M6x6 13,5 5,5 20 FRCBS
28 10,5 100 6,5 6,5 M6x6 13,5 55 25 FRCBS



FRCBC Klemmelemente fur Pneumatikzylinder nach
' 15552-AFNOR-DIN

Die neugestaltete Stangenklemmung mit hoher Spannkraft arbeitet wie in gewohnter Weise tiber
unsere vielfach bewahrte Technologie des Keilgetriebes und kann als Offner oder Schliel3er bezogen
werden.

Das FRCBC ist ausgelegt zur einfachen Anbindung an Pneumatikzylinder nach 15552-AFNOR-DIN.

Unser FRCBC ist in zwei Varianten erhaltlich, als Offner oder SchlieRer.

Zylinder Wellen @ Klemmkraft (N)
GroRe (mm)
SE DE
FRCBC 32 12 700 850 850 1550 47 30
FRCBC 40 16 1000 1250 1250 2250 52 35
FRCBC 50 20 1600 1900 1900 3500 65 40
FRCBC 63 20 2500 3000 3000 5500 75 45
FRCBC 80 25 3500 4500 4500 8000 95 45

FRCBC 100 25 7000 8500 8500 15500 115 55



Air Connection

6,5
6,5
8,5
8,5
10,5

10,5

1o Close

ELEMENTE FUR PNEUMATIK ZYLINDER

Air Connection
to Open

32,5
38

46,5

56,5
75

89

80
86,4
71
68
80,7
85,7

OF

20,1 M5
21,5 M5
20,1 M5
20,4 M5
28,2 M5
28,2 M5

40
42,4
425
40,6
49,7

50

Zylinder
GroRe

32

40

50

63

80
100

Wellen @
(mm)
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FRCMV Multifunktionsklemmelement

ERRE.DI. fertigt gerne fur die Kunden individuelle Brems- und Klemmelemente.

Der Mehrwert von ERRE.DI. in Ihrer Anwendung zeigt sich durch die hohe Bereitschaft und Erfahrung
in der Herstellung von kundenspezifischen Komponenten fir eine bestmdgliche Losung um Ihre
Bedurfnisse zu erflllen. Die besten Synergien machen es moglich aus einer Anforderung ein Produkt
zu entwickeln.

Konstruktion, Fertigung, Montage und Prifung jedes unserer Bauteile sind Bestandteil unserer
taglichen Aktivitaten. Somit sind wir in unserem Hause bestrebt, schnell und effizient auf
Kundenwiinsche zu reagieren.

Einige Beispiele kundenspezifischer Losungen

FRCMV##$ SE

FRCMV##$ DE
|

## Schienengrofle 15+ 65

$ Flhrungstyp T/ S (Siehe Tabelle A)

Betriebszustand Normal gedffnet

Ausflihrung Stahl

Arbeitstemperatur -20°C + 80°C

Arbeitsdruck 5,56+ 8 bar

FRCMV##$ SEM

FRCMV##$ DEM
-

## SchienengroRe 15+ 65

$ Flhrungstyp T/ S (Siehe Tabelle A)
Betriebszustand Normal gedffnet
Ausfuhrung Stahl
Arbeitstemperatur  -20°C + 80°C
Arbeitsdruck 5,6 + 8 bar

Arbeitshub 0,2 mm

Typ F
(mm)
SEM SE DE DEM
400 650 650 20,7 43 25 14,5

FRCMV 15 1050 , 21,22 14 18 23



ECO LINE
ELEMENTE FUR LINEARFUHRUNGEN
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BESONDERHEITEN

* Geringer Platzbedarf

* Mehrere Montageoptionen

* Verschiedene Anwendungsbereiche
* Fiir Miniaturfiihrungen geeignet

L T
(mm) (mm)
10,5 2,58 3,5 62 8,5 8,5 6 6 8,5 9,5 15

M4ax4 8,5

FRCMV



FRCSP Geteiltes Klemmelement

ELEMENTE FUR LINEARFUHRUNGEN

FRC20S01SESP

s Finkolbensystem:
## SchienengrolRe 20+ 25 Kompakte Bauform.
$ Flhrungstyp S (Siehe Tabelle A) Hohe Spannkraft.
Betriebszustand Normal gedffnet Prézise Positionierung.
Ausfihrung Stahl Hohe Steifigkeit.
Arbeitstemperatur -20°C + 80°C Profilierte Bauform.
Arbeitsdruck 5,5 + 8 bar

Vorteil in der Montage bzw. Demontage:

* Weniger Teile der Produktionsmaschine missen verschoben oder abgebaut werden;
+ Das profilierte Klemmelement muss nicht Uber die gesamte Schienenlange abgezogen werden.



FRCMANLT Manuel Line

ELEMENTE FUR LINEARFUHRUNGEN

Handklemmelement mit formschonen Design.

Gerne liefern die Handhebel in den gangigen Farben
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DISTANZPLATTE FRCMANLT
Typ FRCMANLT##$ - D [Starke in mm]
FRCMANLT
- z.B. FRCMALLT20T-D4

## SchienengrolRe 15+ 45 PP <
$ Flhrungstyp S/T .
Betriebszustand Manuel
Ausflihrung Stahl
Arbeitstemperatur -20°C + 80°C

Typ A E F
(mm) (mm) (mm)
47 25 19 24 17 17

FRCMANLT S$15 1200 M4x5
FRCMANLT T15 1200 47 25 17,5 24 17 17 M4x5
FRCMANLT S20 1200 60 28 23 30 15 15 M5X6
FRCMANLT T20 1200 60 26 20 28 15 15 M5X6
FRCMANLT S$25 1200 70 35 29 36 20 20 M6X7
FRCMANLT T25 1200 70 32 24 33 20 20 M6X7
FRCMANLT S30 2000 90 40 32 42 22 22 M6X8
FRCMANLT T30 2000 90 38 29 42 22 22 M6X8
FRCMANLT S35 2000 98 45 37 48 24 24 M8X10
FRCMANLT T35 2000 98 42 32 44 24 24 M8X10

FRCMANLT S45 2000 118 50 42 60 26 26 M10X14



Fiir technische Kldarungen und Anfragen kontaktieren Sie uns bitte unter
post@motron.de



Declaration of Compliance “@

Italia
TUV16DM268881

Nome e indirizzo del costruttore:
Name and andress of the manufacturer

Erre.Di. S.r.l.

Via dei Lavoratori, 15-17
20092 Cinisello Balsamo — M|
Italy

Genere prodotto:
Product designation

SISTEMI DI BLOCCAGGIO E FRENATURA

Serie/Tipo:
Series/Type
“FRC”/“FRCC” / “FRCBS” / “FRCBC” / “FRCDP” / “FRCDPH” / “FRCMC”

Riferimento legislativo soddisfatto:
Legislative Reference Compliance

2006/42/CE

Norme armonizzate di riferimento:
Reference harmonized standard

= UNIEN ISO 12100:2010;

= UNI EN ISO 13849-1:2015;

= UNIEN ISO 4414:2012

Luogo: Sesto San Giovanni
Place

Data: 27 Maggio 2016
Date

Ispettoye verificatore Tested by

e
> PR 5, 0516

Firma e nome / signature & name Dataldate

TUV ltalia S.r.l. - TOV SUD Group

via G. Carducci, 125 pal 23

20099 Sesto S. Giovanni (Ml)- ltaly

T.+39 02 24130 1 F. +39 02 24130 0399
Web: www.tuv.it — @-mail: tuv.is@tuv.it TNV



Schnell
Innovativ
Wirtschaftlich

/NVOTRON AV/IOTRON

LINEAR DIVISION Elektronik fiir die Maschine

Prazision in lhrer Anwendung

910¢ lunp

MOTRON Steuersysteme GmbH
Im Gewerbepark 27
91093 HeRdorf

Tel.: 09135/73 88 -0
Fax.: 09135/73 88 37
www. http://motron-linear.de/

WERREDI (€ @

ERRE.DI. s.r.l.
Via Dei Lavoratori, 15
20092 Cinisello Balsamo (Ml) - Italy

Tel. (+39) 02 66047168 - (+39) 02 66040229
Fax (+39) 02 6128041

sales@erredisrl.it
www.erredisrl.it

Esslingen Plochingen

Leinfelden Neuhausen

Echterdingen e

Sielmingen

& Oberboihingen

Alle Rechte vorbehalten. Nachdruck, auch auszugsweise, ist ohne unsere Genehmigung nicht gestattet.
Dieser Katalog wurde mit groRer Sorgfalt erstellt. Technische Anderungen sowie Irrtiimer hierzu behalten wir uns vor und kénnen ohne

Vorankindigung geandert werden.
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